











Aplikacije

Pomanjkanje ucinka spomina oblike pri ceveh z aluminijasto plastjo (lahko
ohranijo obliko, ki jo prevzamejo) ponuja veliko svobodo in udobje pri vgradnji
cevovodov vecjega premera. Ob uporabi danega tipa cevi se zmanjsa stevilo
dodatnih profilnih in sidrnih elementov v cevovodih.

KAN-therm ultrakINIE
cevi z EVOH plastjo

KAN-therm ultrallINIE

cevi z aluminijasto plastjo
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Cevi

Sistem KAN-therm ultraLINE Ponudba vkljucuje cevi z aluminijastimi in EVOH

sloji. Z na ta nacin konfigurirano ponudbo daje ideja izdelka ultraLINE moznost

fleksibilne konfiguracije koncne tehnicne resitve s strani projektanta instalaterja

oblikovalca, instalaterja ali investitorja brez primera na trgu. 3 Aluminijski sloj

Izbira primerne resitve je odvisna ne le od preferenc tistih,

ki so vkljuceni v dolocCen projekt, temvec tudi od narave Polietilen
projekta, npr. potreba po povrsinski vgradnji v sakralne PE-RT

ali zgodovinske objekte, kjer bodo imele cevi z aluminijasto

plastjo veliko boljse lastnosti.
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Vezni sloj
Cevi z aluminijasto plastjo so sestavljene iz: Merske specifikacije za cevi PERTAL?
.. . . Lo . - . De x t t Di Teza enote Kapaciteta Pakiranje
notraniji sloj (baza cevi)iz polietilena PE-RT z izboljsano toplotno odpornostjo, DN Serija velikosti S
srednji sloj v obliki posebej izbranega, fleksibilnega lasersko socelno varjenega aluminijastega traku, [mm x mm] [mm] [mm] [kg/m] [I/m] [m]
zunaniji sloj (zlitina) polietilena z izboljsano toplotno zmogljivostjo PE-RT. " e 54 e 30 0,097 0,079 200
Aluminijasta plast zagotavlja difuzijsko ¢vrstost in omogoca, da imajo cevi 8-krat manjsi toplotni raztezek 13 2 ee 16 30 0114 0,106 200
kot polietilenske cevi s plastjo EVOH. ZahvaljujoC ¢elnemu varjenju aluminijaste plasti imajo cevi popolnoma 20 20x2,8 28 144 3,0 0,180 0,163 100
okrogel cevni prerez. Celotni razpon premerov cevi, @14x2; @16x2,2; @20x2,8 @25x2.5; @32x3 so na voljo
. . . . - . 25 25x2,5 2,5 20,0 4,5 0,239 0314 50
v dveh vrstah: brez toplotne izolacije, z toplotno izolacijo razlicne debelosti*.
32 32x3,0 30 26,0 48 0,365 0,531 50

* podrobnosti v katalogu izdelkov KAN-therm
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3 Anti difuzija 3 Anti difuzija
EVOH plasti EVOH plasti

Polietilen Y Polietilen
PE-RT o PE-Xc

Cevi PEXC so izdelane iz polietilena visoke gostote in zamrezene z elektronskim snopom (metoda
‘c'- fizikalna metoda, brez uporabe kemikalij). Cevi PEXC so opremljene s protidifuzijskim slojem EVOH, tako
da se lahko uporabljajo tako v ogrevalnih kot instalacijah za pitno vodo. Cevi v celotnem razponu premerov,
D14x2; @16x2,2; @20x2,8 so na voljo v dveh vrstah: brez toplotne izolacije, z toplotno izolacijo razlicne
PERT? in PEXC cevi v ponudbi KAN-therm ultraLINE debelosti*. * podrobnosti v katalogu izdelkov KAN-therm

(razpon premerov 14-20 mm) so proizvedene v pet slojni strukturi.
Merske specifikacije za cevi PERTAL?

To pomeni, da je protidifuzijski sloj EVOH, ki $¢iti sistem pred vdorom kisika v cevovod, izdelan kot interni sloj, - De x t t Di Serita velikosti S Teza enote Kapaciteta Pakiranje
. . - . . . .. e . erija velikosti
prekrit z dodatno plastjo polietilena PE-XC ali PE-RT (odvisno od vrste cevi). Ta polozaj protidifuzijskega sloja [mm x mm] [mm] [mm] [kg/m] [l/m] [m]
vyl e v . Ly .. 14 14x2,0 2,0 10,0 3,0 0,085 0,079 200

EVOH sciti pred morebitnimi poskodbami med instalacijo. 16 16%2.2 22 16 30 0,100 0,106 200
20 20x2,8 2,8 14,4 3,0 0,155 0,163 100

Cevi PERT? so izdelane iz polietilena z izbolj$ano toplotno odpornostjo. Cevi PERT? so opremljene

s protidifuzijskim slojem EVOH in se zato lahko uporabljajo tako za ogrevalne sisteme kot pri instalacijah Merske specifikacije za cevi PEXC

za pitno vodo. Celotni razpon premerov cevi, @14x2; @16x2,2; @20x2,8 so na voljo v dveh vrstah: brez o De x t t Di Serija velikosti S Teza enote Kapaciteta Pakiranje

toplotne izolacije, z toplotno izolacijo razli¢cne debelosti*. [mm x mm] [mm] [mm] tkg/m] [\/m] [m]
14 14x2,0 2,0 10,0 3,0 0,085 0,079 200
16 16x2,2 2,2 11,6 3,0 0,102 0,106 200
20 20x2,8 2,8 14,4 3,0 0,157 0,163 100

* podrobnosti v katalogu izdelkov KAN-therm
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D pe r‘ativn i pa r‘a m etr‘i Fizikalne lastnosti cevi PERTAL?

Lastnina Simbol Enota Vrednost

Cevi PERT? in PERTAL? v skladu s standardom PN-EN ISO 21003-2,
cevi PEXC v skladu s standardom PN-EN ISO 15875-2 lahko delujejo BRI piotnega raztezania . mm/m x K 0,025

pri spodaj navedenih parametrih:

Toplotna prevodnost A W/m x K 043
Vrsta instalacije Delovni tlak Prob [bar] Tip povezave Najmanjsi radij upogiba R mm 3,5 x De
. Trob/Tmax
in razred uporabe o DN
(usklajeno z ISO 10508) rel . .
J PEXC PERT? PERTAL? sistem navojna Hrapavost notranje stene k mm 0,007
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
Mrzla voda iz pipe 20 20 10 10 10 + +
25 - - 10 + - Fizikalne lastnosti cevi PERT? in PEXC
32 - - 10 + -
Lastnina Simbol Enota PERT? PEXC
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + + Koeficient toplotnega raztezanja o mm/m x K 0,18 0,178
Vroca voda iz pipe 60/80 20 10 10 10 . N
[razred 1)
o5 B B 10 . B Toplotna prevodnost A W/m x K 0,41 0,35
32 - - 10 + -
Najmanjsi radij upogiba R mm 5 x De 5 x De
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + + Hrapavost notranje stene k mm 0,007 0,007
Vroca voda iz pipe 70/80 20 10 10 10 N N
(knac 2)
25 - - 10 + -
32 - - 10 + -
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +

Nizkotemperaturno
ogrevanje in sevalno 60/70 20 10 10 10 + +
ogrevanje (razred 4)

25 - - 10 + -

32 - - 10 + .

14 10 10 10 + +

16 10 10 10 + +
Radiatorsko ogrevanje 80/90 20 10 10 10 N + § 14|
(razred 5) LR

25 - - 10 + - |

32 - - 10 + -

Najvisjo delovno temperaturo Top v posameznih razredih je treba obravnavati kot projektno temperaturo, najvisjo temperaturo
Tmax kot temperaturo pred prekoracitvijo, pri kateri morajo biti sistemi zavarovani.
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Najvecja prednost fitingov ultraLINE je njihova konstrukcija brez O-Ring.
Fiting ultraLINE je enojno trdno telo s posebno oblikovano zasnovo,
ki omogoca montazo povezav s pomocjo drsnega rokava.

Posledic¢no sistem KAN-therm ultralLINE odpravlja nevarnost napak pri namestitvi, je enostaven in hiter
za vgradnjo ter zagotavlja dolgoletno nemoteno delovanje. Celoten nabor elementov, ki so na voljo obsega

naslednje:

e Spojke in reduktoriji iz plastike PPSU in medenine,

e Jekleni / ultraLINE prehodni konektorji iz medenine,
PPSU plasti¢ni in medeninasti komolci,
Enak in redukcijski T-ti iz plastike PPSU in medenine,
medeninasti ¢epi ultraLINE,
Medeninasti fitingi z navojem,
Medeninasti komolec in T-kratniki z navoji,
Vti¢nice razli¢nih dolzin v izvedbi iz medenine,
Medeninasti komolec in T-cevi z ponikljanimi cevmi.

( SYSTEM KAN-therm

KAN-therm
ultraLINE spojka
(PPSU)

Plasti¢ni (PVDF) drsni
rokav KAN-therm
ultraLINE.

KAN-therm ultraLINE
cev PEXC (PE-Xc)
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Prednosti oblikovanja fitingov in drsnih rokavov

Plasti¢ni (PVDF) drsni

q Sistem KAN-therm rokav KAN-therm
e Sirok izbor fitingov in navojnih prikljuckoy, ultraLINE konektor ultraLINE.
e Vsestranskost uporabe, ki omogoca uporabo medeninastih in plasticnih elementov za skoraj vse vrste vgradnje, (medenina) hd

e Siroka paleta plasti¢nih komponent (PPSU), ki zagotavljajo moznost cenovne optimizacije celotne investicije
in zascito sistema pred negativnimi vplivi vode z neugodno kemicno sestavo,

e Univerzalna zasnova navojnih spojk zagotavlja izredno varno in tesno povezavo z razli¢nimi vrstami cevi ultralINE,

e Zasnova elementov premera 25 in 32 mm s povecanim notranjim prerezom, s ¢imer se bistveno poveca
hidravlika in omogodi ti hidravlicna optimizacija projektiranih sistemoy,

e Estetski videz okovja in svetla barva PPSU plasticnega dizajna, ki bistveno poveca vidnost elementa
v temnih prostorih,

e Simetri¢na zasnova drsnih rokavovy, ki zmanjSuje tveganje napak in bistveno poveca udobje med montazo.

KAN-therm ultraLINE
cev (PE-RT/AI/PE-RT)
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O 3 Optimalna
hidravlika
Manjse zozenje notranjega premera

cevi in manjsa izguba tlaka.

Fleksibilna izbira
materiala

3 vrste cevi: PERTAL?, PERT? in PEXC
2 vrsti fitingov: medeninasti in PPSU.

1 konstrukcija rokava.

0 4 270° sestavljanje

Zagotavlja izredno enostavno namestitev tudi na najtezje dostopnih mestih;

Simetricni
drsni rokav

edinstvena zasnova omogoca pristop z orodjem pod kotom vse do 270°.

dovoljuje obojestransko namestitev.
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Povezava O 7 Zaporka
brez O-Ring Odprava stika med aluminijevim

Dodatno tesnjenje in profil slojem in medeninastim ohisjem,
prikljuéne obe zagotavljata zmanjsa nevarnosti korozije.
100% tesnost in mehansko

trdnost prikljucka.

\\\b -

“I

Jamcena garancija 0 8 Mehanicni »odbijaci«

Iziemna moc¢, dokazana v najtezjih pogojih. Pri izdelavi vilic za drsne rokave ultraLINE so prikljucki in rokavi zasciteni pred

poskodbami med sestavljanjem. Enostavno zaznavanje ohlapnih povezav.
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- Plasti¢ni kovcek s prakti¢nim Baterijsko orodje
Orodja i ’ s

merilnim ravnilom na ohisju za drsni rokav
.._. .... ._a\_
Sistem KAN-therm ultralLINE dopolnjujejo visokokakovostna orodja, " &
ki zagotavljajo trdno in varno povezavo cevi in fitingov. Svojim strankam s l I —— (o)

ponujamo profesionalna in pri vsakdanjem delu izredno prirocna baterijska
orodja ali prakticna in kompaktna rocna orodja.

Paleta orodij na akumulatorski pogon

Gre za orodja zadnje generacije, ki izredno pospesijo proces montaze. Orodja
so namenjena sistemu KAN-therm ultraLINE in so bila posebej zasnovana za optimalno s (N J
in varno montazo prikljuckov. Dobavljena so v priro¢nem plasticnem kovcku.

Rezalnik za cevi e

- o
et Razirjevalnik

A== g AR : : . (ekspander)

Rezalnik za cevi
14-25 mm

Baterija . | Komplet vilic
10.8 V 1.5 Ah Razsiritvene za drsne rokave
(ekspanderske) glave
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Set ro¢nega orodja Plasti¢ni kovéek s prakti¢nim F |

. ) ) b i1 merilnim ravnilom na ohisju
Izredno majhna velikost rocnega orodja za drsne rokave omogoca enostavno

izvedbo prikljuckov ultraLINE tudi na najtezje dostopnih mestih. Ce nimate
dostopa do elektricnega napajanja je velik plus ce ni potrebno polniti baterij. .

E
5

Med delom z ro¢nim in baterijskim orodjem se uporablja enaka ~— - -
dopolnilna oprema, tj. vilice in razsiritvene glave.

vt Roc¢ni ekspander

Verizno orodje

rsni rokav :
za drsni roka Adapter za orodja

za stiskanje

Rezalnik za cevi

Rezalnik za cevi Komplet vilic
16-40 mm

RazSiritvene
14-25 mm za drsne rokave

(ekspanderske) glave
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komponente aI| v kompletlh

Prlprava povezave uItraLINE Je sestavIJena.-
izle nekaJ enpstavnlh in h|tr|h korakov.'

Cev KAN-therm ultraLINE, Namestite rokav na cev. Neposredno (!) po razsiritvi S pomocjo rocne verige

ki ste jo izbrali pravokotno Rocni ali baterijski ekspander vstavite prikljucek v cev ali orodja na baterije

na os odrezite z rezili opremite z razsiritveno glavo, do zadnje izbokline na konici za drsne rokave, potisnite
za cevi na zahtevano dolzino. primerno za cev in njen premer. prikljucka. rokav. Fitinge lahko primete

le za ovratnike.
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Opremite orodje S pomogjo roéne verige Mozno je natakniti tulec O 5 Prikljucek je pripravljen

z uporabo elektricnih pogonoy,
znacilnih za ,,Press” povezave.

za drsne rokave ali orodja za drsne rokave za tlacni preskus.

s posebnimi vilicami. na baterije, potisnite tulec.

Pazite na pravilen polozaj Ce se ne spostuje to pravilo

nastavkov fitingov v vilicah lahko pride do preobremenitve

orodja. fitinga in komponent prikljucka. Cevi PERTAL? 7 aluminijastim slojem Cevi PERT? in PEXC s plastjo EVOH
je treba razsiriti s "srebrnimi" razsiritvenimi je treba razsiriti s "Crnimi" razsiritvenimi
glavami (14, 16, 20, 25, 32 mm). glavami (14, 16, 20 mm).
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