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KAN podietie = =

KAN je izkuSen in priznan poljski
proizvajalec sodobnih in kompleksnih
instalacij sistemov KAN-therm,
priznan na mednarodnem prizoriscu.

Podjetje KAN-therm je od leta 1990, ko je zacelo poslovati, svoj polozaj gradilo na

mocnih stebrih: strokovnosti, inovativnosti, kakovosti in razvoju. Danes zaposluje leta izkusenj na
vec kot 1100 ljudi, ima mrezo podruznic na Poljskem in mednarodne pisarne >30 trgu montaze
v Nemdiji, na Madzarskem, v Ukrajini, Belorusiji in Zdruzenih arabskih emiratih.

Izdelki z oznako KAN-therm se izvazajo v 68 drzav, distribucijska veriga pokriva

Evropo in velik del Azije ter tudi Afriko in Ameriko.

drzave,
v katere

izvazamo

zaposleni po
> vsem svetu
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SYSTENM KAN-therm

K16-63 mm

Sistem KAN-therm ultraPRESS je sodoben, celovit instalacijski sistem, sestavljen
iz polietilenskih cevi PERTAL z aluminijasto plastjo in PPSU ali medeninastih
fitingov s premeri od 16 do 63 mm.

Fitingi ultraPRESS s premerom 16-32 mm so opremljeni z edinstveno funkcijo
"LBP" (Leak Before Press), ki olajSa odkrivanje ne stisnjenih prikljuckov. Posebna
zasnova zagotavlja Stevilne dodatne resitve za povecanje udobja in varnosti
vgradnje ter zagotavlja dolgoletno nemoteno delovanje vgradnje.

Sistem je zasnovan za notranje vodovodne sisteme (topla in hladna voda), centralno ogrevanje ali hlajenje,

tehnolosko toploto in industrijske naprave (npr. stisnjen zrak).
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Prednosti

Sistem KAN-therm ultraPRESS predstavlja sodobno in edinstveno tehnicno
reSitev na trgu, ki ponuja 6 funkcij v eni strukturi:

Funkcija signaliziranja ne stisnjenih prikljuckov (v obmodcju premerov

01 LBP (Leak Before Press)

16-32 mm).
Moznost uporabe stiskalnih celjusti z dvema razlicnima profiloma za
02 Vsestranskost oenostup ! P
stiskanje
Posebna struktura jeklenega stiskalnega obroc¢a omogoca samodejno in
03 Varnost : rajexienega stiskaineg 9 )
pravilno namestitev stiskalne Celjusti.
04 Udobnost Varna in enostavna vgradnja, saj ni potrebno kalibriranje in faziranje cevi

(v obmodju premera 16-32 mm).

Fitingi so zdruZljivi s cevmi PERTAL z aluminijasto plastjo.
05 Skladnost Poleg tega se lahko cevi PERT, PEXC in blueFLOOR PERT poveZejo s
plastjo EVOH (velja za premer 16-25 mm).

Enostavno prepoznavanje premera vgradnega elementa zaradi uporabe
barvnih plasti¢nih obrocev v razponu premera med 16-40 mm

06 Identifikacija

Vsi elementi sistema so preverjeni v visoko specializiranem raziskovalnem laboratoriju KAN glede na

50-letno zivljenjsko dobo instalacije.

Polietilenske cevi z aluminijastim slojem, ki so sestavni del sistema KAN-therm ultraPRESS, se lahko

uspesno uporabljajo v ogrevalnih in gospodinjskih vodovodnih napravah ter v vseh vrstah sistemov za

povrsinsko ogrevanje in hlajenje.

Po konzultaciji s podjetjem KAN se lahko sistem uporablja tudi v razli¢nih vrstah tehnoloskih in
industrijskih inStalacijah, kot je kompresiran zrak.

Polietilenske cevi s plastjo aluminija v strukturi imajo 8-krat nizji koeficient toplotnega raztezanja kot pa
cevi iz polietilena s plastjo EVOH.

Cevi s plastjo aluminija zaradi pomanjkanja
oblikovnega spomina ohranijo svojo obliko, kar
precej olajsa izdelavo cevovodov.

Materiali, iz katerih so izdelani sestavni deli sistema,
so fiziolosko in mikrobiolosko inertni v napravah
za pitno vodo, materiali so okolju in zdravju ljudi

prijazni, kot je potrdil Nacionalni institut za higieno.

Moznost priklopov za vgradnjo v steno (skrivanje) ali
v tla (pod mavec).
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Sistem KAN-therm ultraPRESS je po posvetovanju s podjetjem KAN zasnovan
za gradnjo notranjih naprav za oskrbo s pitno vodo, naprav za centralno
ogrevanje in hlajenje, vseh vrst naprav za povrsinsko ogrevanje in hlajenje
(talnih in stenskih), ogrevanje in hlajenje zunanjih povrsin (Sportnih igrisc ali
drsalisc) ter razlicnih vrst industrijskih naprav (npr. za stisnjen zrak).

Elementi sistema se lahko uspe$no uporabljajo v enodruzinskih in ve¢ druzinskih™

stanovanjih, v javnih‘objektih (sole, hoteli, sportni objekti).

Zaradi nizkega koeficienta toplotnega raztezanja je pri povrsinski vgradnji
pojav previsa cevi med konzolami minimaliziran, sistem pa je primeren tudi
za prenovo zgodovinskih stavb.

SYSTEM KAN-therm ultraPRESS

tip cevi PERTAL
Parametri Instalacije za ogrevanje Gospodinjske vodne instalacije
T getowna ['C] 80 60
maksimaino L C] 90 80
i primer | C1 100 100
Delovni tlak [bar] 10 10
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N
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VODA IZ PIPE OGREVANJE TEHNICNA
TOPLOTA
TEHNICNI PLINI PODTALNI OGREVANUJE IN
OGREVANUJE IN HLAJENJE ZIDOV
HLAJENJA

wg

HLAJENJA KOMPRESNEGEGA
ZRACNEGA
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OGREVANIJE IN OGREVANJE
HLAJENJE STROPOV IN HLAJENJE
ZUNANJIH POVRSIN
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Sistem ultraPRESS ponuja izjemno trpezne polietilenske cevi PERTAL
z aluminijastim slojem, izdelane iz najkakovostnejsih materialov, s premeri
od 16 mm do 63 mm.

Polietilen
PE-RT

Cevi s plastjo aluminija so sestavljene iz:

notranji sloj (osnovna cev) iz polietilena s povecano toplotno odpornostjo PE-RT,
srednji sloj v obliki aluminijastega traku, varjenega z laserjem,

notranji sloj (osnovna cev) iz polietilena s povecano toplotno odpornostjo PE-RT.

Aluminijasta plast zagotavlja difuzijsko neprepustnost in omogoca, da imajo cevi 8-krat manjsi toplotni raztezek
kot polietilenske cevi s plastjo EVOH. Zaradi celnega varjenja aluminijaste plasti imajo cevi popolnoma okrogel
cevni prerez. Cevi PERTAL z aluminijastim slojem so univerzalen izdelek, ki se lahko uporablja tako v instalacijah
za toplo in hladno vodo (razred aplikacije 1 in 2) kot tudi v visokotemperaturnih radiatorskih sistemih (razred

aplikacije 5).

Aluminijski
sloj

4 Vezni sloj

Polietilen
PE-RT

. WNVYER
Vezni
sloj
. . A Tip povezave
Uporaba (razredi v skladu s standardom ISO 10508) Mere Tip cevi ——
Press Privijaceni
Hladna voda, vroc¢a voda 16x2,0 + +
[Razred aplikacije 1 (2)] 20x2,0 + +
Tgero/ Traks= 60(70)/80 °C, Py, = 10 bar 25%2,5 PERTAL N "
PODTALNO ogrevanje, radiatorsko ogrevanje nizka 26%3,0 + +
temperatura [razred aplikacije 4] 3‘3 x i'o + B
T,./T. .= 60/70°C, P, =10 bar 40x3,5 * )
Radiatorsko gretje [Razred aplikacije 5]
Tioio/ Toaes= 80790 °C, P = 10 bar
Za vse razrede temperature = 100 °C 50x4,0 PERTAL + -
63 x4,5 + :
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01 LBP Sistem Vsestranskost

Leak Before Press (puscanje pred pritiskom), s to funkcijo netesni prikljucki puscajo tudi, ko Konstrukcija fitingov ultraPRESS omogoca izvedbo povezav z uporabo vpenjalnih Celjusti

je sistem napolnjen z vodo (brez potrebe po povecanju tlaka) - v skladu s smernicami DVGW. z dvema najbolj priljubljenima vpenjalnima profiloma "U" in "TH".
To omogoca enostavno in hitro odkrivanje ne stisnjenih spojey, tudi v izredno tezkih pogojih

gradnje.

@\

DVGW

product
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03 Varnost 05 Skladnost

Posebej profilirana jeklena stisnjena tuljava $¢iti pred nepravilno pritrditvijo eljusti na pri- Cevi PERTAL z aluminijastim slojem v kombinaciji s fitingi ultraPRESS so osnova ponudbe
klju¢ek med postopkom montiranja. sistema ultraPRESS. Zaradi edinstvene zasnove fitingov ultraPRESS se lahko cevi PERT, PEXC
) ) . R ) - L y in blueFLOOR PERT povezati tudi s plastjo EVOH. Najvedje obratovalne parametre taksne
Objemka "TH" pokriva plasticni obrocek, Celjust "U" pa je namescena med plasti¢ni obroc _ _
o o y . .. ) ) o povezave najdete v priroCniku za projektante in izvajalce KAN-therm.
in prirobnico jeklenega obroca. Ta konstrukcijska resitev odpravlja napake pri montazi, ki

nastanejo zaradi nepravilnega poravnavo stiskalnih celjusti.

PERT

O 4 Udobnost

Konica fitinga je oblikovana v obliki stozca, kar omogoca samodejno kalibracijo deformiranega

konca cevi med vstavljanjem v nastavek.

Poleg tega je bilo spremenjeno tudi ohisje prikljucka, v katerega
so vgrajeni tesnilni o-obrocki. Zato so tesnila dodatno zascitena
pred poskodbami (rezanje tesnila) in premikanjem pri vstavljanju

cevi v prikljucek.

Taksna zasnova fitingov odpravlja potrebo po umerjanju

in notranjem faziranju cevi, Ce je bila pravilno odrezana

(pravokotni rez z ostrimi rezalnimi orodji).
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Medeninasti fitingi so zasciteni pred kontaktno korozijo tako, da je medeninasto ohisje z barvnim plasti¢nim

obrocem loceno od aluminijaste plasti v cevi.

0 6 Identifikacija, odpornost proti koroziji in
trajnost
Prikljucki iz PPSU in medenine s premerom od 16 do 40 mm so opremljeni s plasti¢nim

obrocem, katerega barva je odvisna od premera prikljucka. Ta resitev olajsa identifikacijo

okovja ter v veliki meri pospesuje delo na gradbiscu in v skladiscu.

Telesa fitingov iz PPSU so popolnoma nevtralna za vodo, mehansko trdna kot kovina in

odporna na visoke temperature.
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Prikljucki ultraPRESS s premerom 50 in 63 mm
omogocajo uporabo celovite resitve, kot je
sistem ultraPRESS, pri velikih objektih.

Omogocajo gradnjo obseznih naprav, ki
zahtevajo velike pretoke in moc¢ ogrevanja ali
hlajenja.

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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KAN-therm

o.
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Nova, prilagojena orodja KAN-therm s celjustmi _
za premer J 16-40 mm - 3

3 profesionalni kompleti orodij s celjustmi U in TH

Vsi so opremljeni s samodejnim umikom celjusti!

Novi, trpezni kovcki za orodje

-~ / IIlllll .
/ III'III F @Wf I J,.r
KAN-therm » \ ol
’ N
e KAN-therm e

18V/4 Ah baterija

Plasti¢ni kovéek : 230V polnilec
s prakticnim merilnim
TH Celjusti U Celjusti ravnilom na ohisju
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Novo orodje KAN-therm za izdelavo instalacij v

. KAN-therm enodruzinskih hisah & 16-32 mm
’ﬁ «  Majhen, lahek, prirocen s hitrim polnjenjem - opremljen z 2 baterijama Baterije so zdruZljive z orodji
i) ultraLINE!
_,-ﬁ «  Prakticno merilno ravnilo na ohisju

«  360-stopinjsko vrtljiva glava zagotavlja udoben pristop k montazi z orodjem.

Baterija 10,8 V 1,5 Ah
Plasticni kovcek

s prakti¢nim merilnim
ravnilom na ohisju

230V polnilec . A U celjusti
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REMS orodja

Power-Press SE elektri¢no stiskalno orodje

Aku-Press baterijsko stiskalno orodje

Stiskalne Celjusti profila Eco Press stiskalno orodje Pritisne Celjusti profila
"U ali TH" 16-40 mm .TH” 50-63 mm

NOVOPRESS orodja

ACO 103 baterijsko stiskalno orodje

ACO 203XL baterija in stiskalno orodje

EFP203 elektricno
stiskalno orodje

“TH" Snap On profilni ovratnik 50 in 63 mm

PB1 stiskalne Celjusti za profile
“U ali TH" 16-32 mm

PB2 stiskalne Celjusti za profile
"U ali TH" 16-40 mm

ZB 203 adapter 50 in 63 mm

PB2 stiskalne Celjusti za profile
"U ali TH" 16-40 mm

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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Orodja za pred obdelavo cevi s plastjo aluminija Orodja za profiliranje cevi z aluminijastim slojem

N
S

//4?
W\
i

Za cevi s premeri od 16 do 32 mm Za cevi s premerom od 16 do 63 mm ] '
priporocamo prirocne in prirocne skarje s uporabite valj¢ni rezalnik. Zunanja vzmet Notranja vzmet
pistolskim ro¢ajem. 16-26 mm. 16-26 mm.
Orodja za kalibriranje in faziranje cevi KAN-therm stiskani fitingi glede razpolozljivih premerov, vpenjalnih profilov in

nacina priprave cevi

Metoda obdelave cevi

Zasnova sklopke Razpon premerov Profil objemke
kalibracija premerov  faziranje robov
ne ne
UaliTH ne ne
KAN-therm ultraPRESS
25 priporo¢eno ne
Barva distan¢nega
obrocka
CaliTH priporoceno ne
32 UaliTH priporo¢eno ne
40 UaliTH da da
Univerzalni kalibratorji (ve¢ premerov): 16/20/25-26 mm,
25-26/32/40 mm, 50/63 mm. Pri fitingih ultraPRESS 50 TH da da
16-32 mm kalibracija ni potrebna, vendar olajsa montazo.
63 da da

TH
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Rezanje cevi s pistolskimi Profiliranje cevi z vzmetjo. Ce\{ vste?vite o pl:’ikljuéek, [\la.mes.titev v.pe.njvalne
ali valjarskimi $karjami. kolikor je mogoce. celjusti na prikljucek.

Sestavitev

Hitrost, udobnost in varnost

Tesne in varne povezave v sistemu KAN-therm ultraPRESS se izvedejo z vpenjanjem jeklenega obroca na cev

in fiting.

Za izvedbo povezav se uporabljajo enostavna in vsestranska orodja. Prikljucki ne potrebujejo dodatnega

tesnjenja, na primer traku ali vleka (zatesnitve).

Sistem KAN-therm ultraPRESS je zasnovan po nacelu "hitra vgradnja - trajen ucinek", ki omogoca merljivo

pospesitev investicijskih in zaklju¢nih del. Zagon pogona stiskalnice Odklepanje in odstranitev
in stiskanje spoja. Celjusti z nastavka. Prikljucek je

MontaZa sistema KAN-therm ultraPRESS je zaradi edinstvene zasnove elementov iziemno preprosta, hitra in pripravljen za preskus tesnosti.

predvsem varna.
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Najboljsi dokaz najvisje
kakovosti so stevilni zakljuceni
projekti v razlicnih sektorjih
gradbenistva.

Kljub temu, da niso vsakodnevno vidne, instalacije sistema KAN-therm brezhibno

delujejo tudi v najvecjlh StanovanJSklh naseljlh' Javmh stavbah, enodruzinskih Sistem KAN-therm ultraPRESS je odli¢na resitev tako za nove investicije kot za obnovljene stavbe, zato ga
hisah, sportnlh in rekreacusklh ObJekt'h' kot tudi mdUSt"JSk'h obratih in tovarnah lahko najdemo tudi v najstarejsih zgodovinskih stavbah ter spomenikih in tudi verskih objektih.

ze vec kot 20 let.
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