


Novo orodje KAN-therm za izdelavo instalacij v

o KAN-therm enodruzinskih hisah ’ 16-32 mm
’ﬁ «  Majhen, lahek, prirocen s hitrim polnjenjem - opremljen z 2 baterijama Baterije so zdruZljive z orodji
i) ultraLINE!
_,-ﬁ «  Prakticno merilno ravnilo na ohisju

«  360-stopinjsko vrtljiva glava zagotavlja udoben pristop k montazi z orodjem.

Baterija 10,8 V 1,5 Ah
Plasticni kovcek

s prakti¢nim merilnim
ravnilom na ohisju

230V polnilec . A U celjusti
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REMS orodja

Power-Press SE elektri¢no stiskalno orodje

Aku-Press baterijsko stiskalno orodje

Stiskalne Celjusti profila Eco Press stiskalno orodje Pritisne Celjusti profila
"U ali TH" 16-40 mm .TH” 50-63 mm

NOVOPRESS orodja

ACO 103 baterijsko stiskalno orodje

ACO 203XL baterija in stiskalno orodje

EFP203 elektricno
stiskalno orodje

“TH" Snap On profilni ovratnik 50 in 63 mm

PB1 stiskalne Celjusti za profile
“U ali TH" 16-32 mm

PB2 stiskalne Celjusti za profile
"U ali TH" 16-40 mm

ZB 203 adapter 50 in 63 mm

PB2 stiskalne Celjusti za profile
"U ali TH" 16-40 mm
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Orodja za pred obdelavo cevi s plastjo aluminija Orodja za profiliranje cevi z aluminijastim slojem
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Za cevi s premeri od 16 do 32 mm Za cevi s premerom od 16 do 63 mm ] '
priporocamo prirocne in prirocne skarje s uporabite valj¢ni rezalnik. Zunanja vzmet Notranja vzmet
pistolskim ro¢ajem. 16-26 mm. 16-26 mm.
Orodja za kalibriranje in faziranje cevi KAN-therm stiskani fitingi glede razpolozljivih premerov, vpenjalnih profilov in

nacina priprave cevi

Metoda obdelave cevi

Zasnova sklopke Razpon premerov Profil objemke
kalibracija premerov  faziranje robov
ne ne
UaliTH ne ne
KAN-therm ultraPRESS
25 priporo¢eno ne
Barva distan¢nega
obrocka
CaliTH priporoceno ne
32 UaliTH priporo¢eno ne
40 UaliTH da da
Univerzalni kalibratorji (ve¢ premerov): 16/20/25-26 mm,
25-26/32/40 mm, 50/63 mm. Pri fitingih ultraPRESS 50 TH da da
16-32 mm kalibracija ni potrebna, vendar olajsa montazo.
63 da da

TH
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Rezanje cevi s pistolskimi Profiliranje cevi z vzmetjo. Ce\{ vste?vite o pl:’ikljuéek, [\la.mes.titev v.pe.njvalne
ali valjarskimi $karjami. kolikor je mogoce. celjusti na prikljucek.

Sestavitev

Hitrost, udobnost in varnost

Tesne in varne povezave v sistemu KAN-therm ultraPRESS se izvedejo z vpenjanjem jeklenega obroca na cev

in fiting.

Za izvedbo povezav se uporabljajo enostavna in vsestranska orodja. Prikljucki ne potrebujejo dodatnega

tesnjenja, na primer traku ali vleka (zatesnitve).

Sistem KAN-therm ultraPRESS je zasnovan po nacelu "hitra vgradnja - trajen ucinek", ki omogoca merljivo

pospesitev investicijskih in zaklju¢nih del. Zagon pogona stiskalnice Odklepanje in odstranitev
in stiskanje spoja. Celjusti z nastavka. Prikljucek je

MontaZa sistema KAN-therm ultraPRESS je zaradi edinstvene zasnove elementov iziemno preprosta, hitra in pripravljen za preskus tesnosti.

predvsem varna.
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Najboljsi dokaz najvisje
kakovosti so stevilni zakljuceni
projekti v razlicnih sektorjih
gradbenistva.

Kljub temu, da niso vsakodnevno vidne, instalacije sistema KAN-therm brezhibno

delujejo tudi v najvecjlh StanovanJSklh naseljlh' Javmh stavbah, enodruzinskih Sistem KAN-therm ultraPRESS je odli¢na resitev tako za nove investicije kot za obnovljene stavbe, zato ga
hisah, sportnlh in rekreacusklh ObJekt'h' kot tudi mdUSt"JSk'h obratih in tovarnah lahko najdemo tudi v najstarejsih zgodovinskih stavbah ter spomenikih in tudi verskih objektih.

ze vec kot 20 let.
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